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@ La presente invention conceme un disposftif dlmpression 
et de coupe pour la fabrication de papiers points. II utilise une 
fmprfmante a jet cTencre 2 qui report le papier de la boblne 1. 
Ce papfer, guide par les rouleaux 4 est imprime par la tete 
dlmpression 3 puis, passe devant des capteurs optiques 5 
dont certains serviront a commander un asservissement bidi- 
mentiortnei par I7nterm6diaire du circuit 6Jectronique 6, slors 
que d'autres capteurs optiques 5 serviront via un converusseur 
analogfque numerique 7 a contrfiler is tetnte du papfer peint 
en egrssant sur I'ordinateur 8 qui envoie ses doraiees sur le 
circuit 6, afin d'obtenir les motifs decoratifs dSsires. . 

Par aaieurs, I'ordinateur 8 commande par rintermediaire 
d'une interface 9 le massicot de coupe de longueur des ids 10, 
les donnees Stent vaGdees par le capteur tfextremrte 11. La 
coupe de longueur des les etant assuree par des cisaiiles 
circulaires 12. L'ensemble est couple mecarrfquement par le 
chassis de la machine 13 supportant egalement une table a 
translation autornatique 14* 
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nSCSIEIF D» IMPRESSIEN ET EE OOTE PILCOE PAR CKHNAlEtF PCXB IA FABRICATED 

ns paper remr 

La presents invention oonoame l , utillsaticn 
de l'iziftoEtiqLB appliojuee a la fbbrirntlm da papier peint. 

AcbeU£msat 9 la fabrication du papier peint 
est realisee d'une nianlere traditicmelle par l'inpresslm du papier a l'aide 
da marines a cylindres, dent las gravures sent, essentiellement, Ax type 
flexosraphicjje. H est dene neoessalre 6a realiser un ou plusieurs cylindres 
pour reprodutre un motif ds papier determine. En oanseqjence, l'ijipcrtance quantita- 
tive et fSnanciere du pare a cylindres d'une entreprise est prcpcrtiannelle 
au choix des motifs dte papiers peirrts afferts a la clientele. Get etat de fait 
est une des cases des cttfficultes de gestion dans cette branche de l'irxlustrie, 

Par ailleurs, les motifs et las teintes sent 
determines et iimruablas, ce qui fait que la papier presents a la clientele n'offre 
qi'un choix limits et ne permst pas de personnaliser totalement las decors intS- 
rieurs. 

C'est pour pallier a ces incenvenients qu ! il 
a et§ ooncu un dispositif utUdsant un crdinateur dans leajjel est insere un 
progranroe qui a pour rSle d' assurer la oonnande d'une imprimante couleurs 
a jet d'encre. Des lore, l'entrepriae de papiers peints n'aura plus cp'a 
stricter des IcgLcdalB a la place des cylindres, oornne precedairoent. 

Par ailleur s, 1' evolution actuelLe des langages 
inf biufctU qjes tendant a la sinplificatim d'enploi de ceuse-ci, il est done 
poasibla d'obtenir une rnmprfri-Hm de motifs, et un choix de teintes a la deraande, 
ce qui determine deux avantages : rSdudre encore plus, la ouantite stockee 
de Ic gLcdels , et permettre une persatmalisatton des papiars paints, chacpe 
danandeur pouvant a son gre, combiner les motifB qui lid plaisent, prevoir 
les teintes en fbnctLcn de son gout personnel f m- recorder ainsi la decoration 
m* r*l " ax style de son mobilier et avoir la plaisir, en plus de la creation, 
de sartlr des stsndarts inposes par las choix des entreprises. 

En outre, ce dispositif permet dsns le cas, d'une 
fabrication perscnnalisee de carraander la longueur des les grace au pilotage 
d'un nEBsicot, ce qui appcrte l'avantage d'une part de supprirasr las chutes, 
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eft d 1 autre part > ds g&gner du temps au manent de la pose. 

Ce dispcsitif d'lnprfsslcn et de coupe 
pour fabrication ds papiers peirrbs, se caractfirisa en ce cu'il est pilots par 
un crdttnateur dent la m e m ni r e de masse contLent le ilcglciel oorrespe n dant 
au motif de uxatl f choisi, le dit ardtaateur, assccie a un ecran oouleurs 
transmettant las dcroneas & we imprlmante oouleurs a jet d'encre, laquelle 
est couplea n^ c sn jqjement par un chaidn de roulement a un massicot, celui— 
ci servant a oouper .las les a la longueur prcgraimee. 

Bar ailleura, cette Inprimanta speciflgue 
a la prese n te utilisation se caracterise en oe qu'elle est dotee : 

- d'un circuit de catrtrola a ugnentan t la precision da positiannement 
des lignes dans le sens horizontal et vertical. Cette augmentation 
de la precisian bi--dlmentiannelle Stant necessaire a 1' impression du 
papier pednt, car da fait de 1* importance des surfaces reconstitutes 
= ~surr das fflfogB nuraux, une addition d 1 imprec lsions dans 1' impression ou 
dans la decoupe du papier peut produire des defauts -trap vim" hies et 
mire a la quality da dit papier. Oe circuit de contrSle ccmpcrtB done, 
des raoyens de lecture visant les traits verticaux et hcrizontaux traces 
da chaqjue c6t§ des les, assccie a des moyens de comptage des impulsions, 
et des moyens d 1 integration assurant la oorrecticn du pcsitlcnnement 
des Hgra d'irapression da motif a reprndrire. 

- d'un dispositif de regulation de la saturation des tetafces ccmportant 
des moyens de lecture pennetbant 1' analyse seqoentielle des acnes a ccrrtro- 
ler, puis apres digital i sation des moyens agtssant sur le prcgremne 
de l 1 ordinate it au niveau du dosage des dites teintes* 

Eh outre, imprimante, chardn de roulement 
et massicot fbrmant un ensemble supporte par le chassis de la machine. 

Ia ccranande da massicot, neces aJ taut, pour 
sa part, la creation d'un donneur d'ordres du type Interface specilique 
a la presente utilisation. 
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Afin d'eypl Iriter 1' invention, et pour me 
maUXeure o aip r ene nsion, 11 est dom§ a titre d'exEcple non linitat±f, un mode 
de realisation ae referent eux deastas d-ano&oSs : 

FIGURE 1 : Representation symboliojje des Qjements oonstituant vise machine confbrme 
eux principes da l'invention. 

FIGURE 2 : Schema syncptiqjje de l'electroniope da circuit de pilotage ou posi- 
tionnement bi-dinBiUonnel d'une imprtmartte a jet d'encre. 

La figure 1 represente l'ensemhle de la machine 
Le papier stocks ctens la bobine (1) est dirige dans l'imprimanbe cculeurs (2) . 
passe devant la tete d'inpression (3) , guidfi par des rouleaux de guidage (4) 
puis , le papier Stent encre, il se presente dsvant les capteurs cptLoues 
(5) dent certains d'entre eux serviront a la correction de position des 
lignes d'inpression du motif h reproduire, grSce a un signal injects dans 
le circuit electronique ce correction (6), le dit circuit aglssan L sur le 
deviateur de l'iirprimants a. jet d'encre (2). 

Par aiHeurs, il est prevu d'autres capteurs 
opticpes (5) qui ont pour ftanction 1' envoi d'un signal analogique dans un 
convertisseur analcgique numerique (7) c or r e spondent a la correction de teintes, 
ce convertisseur (7) transmettant les donnees a I'ccd i n a fr & ur (8). Ce dernier 
est muni d'un ecran cculeurs et d'une memoirs de masse cui tenant le logiciel 
oorrespoodant au motif deboratlf choiai. 

L'ordinateur (8) envoie d'une part ses 
tfenn&y a l'inprimanbe (2) et d' autre part a une interface (9) qpi assure la 
conmande du massicot ce longueur des les (1C) , les donnees etant validees par 
lecapteur d'exfcremitfi (11). 

Le massicotage da la lar&eur des les est 
assure par les clsamre circulaires (12) dont le montage est regie , rigoureu- 
sement par rapport a 1'irrprimarrte, l'ensemhle du chemin de roulement etant 
montS dans le chassis d'ensemble de la machine (13). Le chassis supportant 



egalanent una tsble 4 translattai autaiefciaue (14) dent le rSLe est d'enpiler 
les. les predSootpes, 

La Sl&sre 2 est Id schema syncptlqua de 
Uflectronlcua da circuit- de pilotage da pesitiannement bi-<ti iim itlctmel de 
l'icpriinante a jet d'encre sup leousl m trauve un circuit d'entree taipan 
(15) servant a stacker les domees a inprimer et, par un premier cenvertisseur 
xunericue analcgioue (16), a les tr ansfta nner en cocrdonnees vertl ca3 . es analo- 
glques ainsi que par un second oenvertisseur nunerique analcgique (17), 
a les trarsfbrroer en coardonnees hcrizcatales analcgLques, ces -types de circuits 
se irouvant habituelleroent dans certaines inprimanbes a jet d'encre. 

la sortie du oenvertisseur analogique (16) 
est connectee sur l'une des entrees d'un snpllflcateur cttfSerentiel (IS) dent 
les sorties excitent les electrodes da deviateur (19) , l as t s leHffi agissent 
verticalement sur la jet d'encre. 

L» autre entree de l f aipl±flcateur differentiel 
(3B) recoit une tension issue d'un circuit intEgrateur (20), lui-raeme aliments 
par un a npte ur d' input Prions (21) qui recoit les sigpaux generes par un 
oapteur cptiaue (5) cent la foncticn est de lire les traits tests horizontaux, 
inserits au bout de cbaoue ligne d'inpressiaru 

II est ainsi, realise une boucla d'asser- 
vissanent permettant le positinonenient precis des lignes d'iflpression dans 
le sens vertical. 

La sortie da oonvertisseur nunerique analo- 
gicue (17) est connectee sur l'une des entrees d'un anpliflcateur differen- 
tLel (22) dont les sorties vent exciter les electrodes du deviateur 
(19) ]^s^v>TTpgt agiront horizorrtalanent sur le jet d'encre. 

V autre entree de I'anpliflcateur diflS- 
rentiel (22) recoit une tension issue d'un circuit integrateur (23), 
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lulHtfina aliirenbS par in cepteur d' inpulaLons (24) ojiL regoit les ed^paux 
gi^fe par in cepteur cptique (5) tact la fcncticn est de lire lss traits 
tests verticeux inscrtts au bout gb chaope li^ie d» inpresaiari. 

^ Par ce nqyen, il est realise" una boucla 
d'asservisseaent pennettant la positkraeroart pr&is des lilies d« inpressicn 
dans le sere horizontal. 
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REVINDICATIONS 



1. - Bispositif d v impression et de coupe pour la fabrication du papier pelnt, 
car^terise en ce gu f il est pilots par un ordinartgur (8) dent la raenoire^ de 
masse oontient le Xqgiciel correspcodant au motif deoaratif chatsi, ' le dit 
ordinateur (8) transnjetrtant les dennees a we irrpriniarrfce oouleurs a jet: d*encre 
(2) ojud est dotes : 

- d*un circuit de contrSLe c cmportan t das npyens de lecture (5) visant 
les traits tests vertlcaux et horizentaux traces de chaqas o&bS des 
les, assccie a des tipyens de cenptags des impulsions (21) (2A) puis 
d f Integration (20) (23) pour perraettre la correction da posittonnement 
bi-dijnenticnnel des Hgres d'iropression du motif a reprodiire, 

- d ( un dlfipcfrttif de regulation de la saturation des teirrtes oomportant 
des mqyens de lecture (5) pennettant 1' analyse sequentielle des acnes 
a oontrSLer, des moyens de digl ta l l Rat ion (7) agf . s > SHt iL sur le progranme 
de l'ordinateur (8) au niveau da dosage des telntes, 

La dite inprimante (2) etant oouplee m&aniqjanent par un chemin de roule- 
ment a un massicot (12) ,l t ensemble etant supporte par le chassis de la machine 
(13). 

2. - DSpcsitLf d , inpression et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
selon la revendi caticn 1, caracterise en ce ojue la correcUon du pesitionnement 
bi-dimentiannel des lignes d* impression ,est effectuee par • l'intermecliaire de 
cepteurs opttajjes (5) lesajjels d5 tec tent un signal injecte dans le circuit electro- 
nicpe (6), le dit circuit (6) agissant sur le deviateur de l'iinprimanta (2). 



3.- Pispositif d' impression et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
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salon la xeuendicatLcn 1, caracterise en oe que la regulation da la saturation 
das taiirtes est obtenue par I'lntesnediaire de capteurs cptigues (5), Jpsffyflfl 
envoient un signal analqgLque dans un ocnvertlsseur numerique (7) qui tr ar a iet 
les dsnSes a l*crdinateur (8). 

4. - DispasAtif d» inpressicn et de coupe pour la fabrication di papie r peint, 
poTr-n les ravendicatiaas 1 et 2, caract£rls£ en ce que la lecture des Iraits 
tests horizontaux inscrits au bout de chaque ligne d 1 inpresstan est assures 
par une des entrees da 1'anpTiflcateur differential (IB) lequel recoit una 
tension issue d'un circuit integrateur (20) lirt-meme aliroente par un conpteur 
d'inpulsions (21) qui recoit les signaux generes par la capteur cptiaus (5). 

5. - DispoGitLf d'inpression et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
salon les revendications 1 et 2, caracterise" en ce que la lecture des traits 
tests verticaux inscrits au bout da chaque ligne d' inpressicn est assuree 
par une des entrees de l'amplificatsur difSerentiel (22), lequel recoit une 
etasion issue d'un circuit i nteg rateur (23) luiHrisne aliments par un cortpteur 
d* inpulsions (24) qui recoit les signaux generes par le capteur optlque (5) . 



6.- Difipnmtif d'iirpressducn et da coupe pour la fabrication au papier peint, 
salon la revindication l f caracterise en ce que I'crdinateur (8) envoie see 
dannees d'une part a l'iqprimanfce (2) et d 1 autre part a une interface (9) assurant 
la ooma n d e 11* du massicot (3/3) pour las longueurs determineas des les, les 
dbnnees etant validees par la capteur d'extremitS (11). 



7.- Disoositif d' inpression et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
salon la revendicatian 1, caracterise en ce que le massicotage da la largeur 
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des l£s est assure par des dtamffi cdrculaires (12) • 

8.- Dispcfiitlf d'iflpression et da ootpe pour la fabrication de papier peiirt, 

aelflP 3a revenril cation 1, caracterise" en ce que le chassis d'enserable de la 

machine (33) caapcrte une "t a b le a to^nJairfrn sutuua tiojue (14) pexrnerttsrxt 
l'enpilage des les preoeccupes. 
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